TECHNICKY LIST

GLUETEC

AKRYLATOVA LEPIDLA

Dvoukomponentni

GebindegroBen / Artikelnummer

25 ml Stiikacka MP10.525
50 ml Kartuse MP10.K50
400 ml Kartuse MP10.K400

Vlastnosti (komponentu)

WELDYX Qualified
WELDYX MULTI POWER 10 beige

WELDYX MULTI POWER 10 beigeje dvouslozkové metakrylatové lepidlo
ve smeésovacim poméru 1:1, které je uréeno pro vysokopevnostni

strukturalni lepeni.

Diky Sirokému rozsahu pfilnavosti je vyrobek vhodny pro lepeni raznych
kompozitd, plastd a kovd, aniz by byl nutny primer a preduprava

povrchu.

Kromé toho produkt nabizi vynikajici odolnost proti razam, odlupovani,

tlaku a Unavé po vytvrzeni, ¢&imz Ize zvladnout i slozité pozadavky.

Skladovani & Trvanlivost

Doba poufzitelnosti je pfi optimalni skladovaci teploté +2 °C az +23
°C v uzavieném pavodnim obalu maximalné 9 mésica. Vyssi
skladovaci teplota vede k vyrazné nizsi trvanlivosti. Skladovaci teplota

nesmi klesnout pod +2 °C:

Slozka B

Barva:

Seda

Viskozita® [mPas]:

50.000-70.000

30.000-50.000

Misici pomér A:B (objemovy): 11

Misici pomér A:B (vahovy): 11

Hustota? Og/ml0O: 1,00-1,03 0,98-1,00
Bod vzniceni® O°CLO: +10

Ideélni spara OmmD: 0,25-5

1) P¥i 25°C, Brookfield Viskosimeter
2) Podle DIN 53217, Teil 2Dichtekugel Modell 475/1lI
3) Podle DIN 51755
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Technické vlastnosti vytvrzeného lepidla Pevnost ve smyku"

Barva Seda Substrat Pevnost ve smyku [N/mm?]
Otevieny ¢&as [°C]: 10-20 GFK 8-9
Doba fixace 30-45 PVC 17
Teplotni odolnost [°C]: -40 bis +100 ABS 1
Prodlouzeni [%]: 25-30 Ocel 19
Max. spara [mm]: - Hlinik 21
1) Gepriift nach GLUETEC AA-310 Nerezova ocel 19
Acrylat 19

1) Gepriift nach GLUETEC AA-310

Adheze na substratech

Kovy Plasty Kompozity
Hlinik v Acrylat v Vinylester v
Nerez v Styrol v CFK v
Ocel v ABS v Polyester (OCPD mod.) ¥
Praskované kovy v PVC/CPVC v Urethane v
Pozinkovana ocel v Polyamid/Nylon v GRP/FRP v
Polyethylen *®
Polypropylen *®
Polytetrafluorethylen (PTFE) %
%

Polyacetal

Navod k pouziti

Aplikace

Optimalni teplota zpracovani je mezi +18 °C a +25 °C. Vyssi nebo nizsi teplota ovliviiuje dobu zpracovani. Pied kazdou aplikaci musi byt
zajisténo, Zze pouzity mixér je spravné pripojen ke kartusi a Ze kartuse je sprdvné umisténa ve vytlatovaci pistoli. Déle je tfeba dbat na to,
aby povrchy, které maji byt spojeny, nebyly kontaminovany oleji, prachem, barvami, oxidaénimi vrstvami a vSemi ostatnimi neéistotami.
Ptred nanesenim na povrchy, které maji byt spojeny, je nezbytné vytla¢it malé mnozZstvi lepidla, aby bylo zaruéeno Gplné promichani obou
slozek, jinak se snizi adhezni vlastnosti. Nasledné spojeni materiald musi probé&hnout v dobé zpracovani. Po skonéeni doby zpracovéni by

lepidlo nemélo byt az do Uplného vytvrzeni mechanicky naméhano, jinak budou ovlivnény adhezni vlastnosti. Mate-li jakékoli dalsi dotazy

tykajici se produktu nebo jeho aplikace, obratte se na nasi aplikaéni technologii.
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Priprava povrchu

Pro zaruéeni optimalnich vlastnosti WELDYX MULTI POWER 10 beige je ¢&isténi povrchd naprosto nezbytné. Cistici opatfeni musi byt

individualné pfizptisobena materidlim a povrchim, které maji byt spojeny:

Kovy:
1. Odstraiite prach a netistoty z povrchu gistym hadiikem a gistym acetonem nebo isopropanolem.
2. Mirné zdrsnéte povrch brousenim nebo piskovanim.
3. Opakovani kroku 1.
Plasty/kompozity:
1. Vytistéte povrch prachu a netistot &istym hadiikem a isopropanolem.
2. Mirné zdrsnéte povrch brousenim.
3. Opakovani kroku 1.

POZOR: NepouZzivejte benzin nebo alkohol nizké kvality pro predipravu.

Upozornéni:

Vénujte prosim pozornost informacim a poznamkam v nasich prislusnych bezpegnostnich listech. Udaje obsazené v tomto dokumentu
slouzi pouze pro informaéni Ucely a jsou povazovany za spolehlivé podle naseho nejlepsiho védomi. Nepiebirdme Zadnou odpovédnost
za vysledky. Pro optimalni funkénost lepiciho systému pouzivejte pouze kartuse a smésovaci systémy testované a schvalené spole¢nosti
GLUETEC. Produkt je vhodny pouze pro profesiondlni a zkusené uZivatele. UZivatel je odpovédny za pfijeti preventivnich opatieni k ochrané
majetku a osob pred nebezpedim, které maze nastat p¥i manipulaci a pouzivani téchto vyrobka. V souladu s tim se GLUETEC ziiké zejména
jakékoli zaruky, vyslovné nebo predpokladané, véetné jakychkoli zaruénich zavazka nebo zaruk vhodnosti pro uréity Gcel. Gluetec zejména

odmité jakoukoli odpovédnost za nasledné nebo nepiimé skody jakéhokoli druhu.
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